CESTOVNI ZPRAVA
z 35. zasedani TC 336/ WG2

Zastupce: Vacléalentin

Termin jednani: 24. - gfen 2016

Misto: BefDE - DIN

Zastoupené zetn AT, DE, DK, ESP, F, FIN, SUK,

(celkem 12 Gastniki)

1. Uvodem se fedstavil novy zastupce Danska p. Martin Korsga@algs DK), ktery nahradil dosavadniho
¢lena P. H. Jensena. Konvenor déle upozornil,stiadicleni obsahuje &kolik zastupé, kteti jsou uvedeni
jako .experti®, ktéi ale vice nez 5 let se ne&astnili Zzddného jednani. WG 2 poZaduje, aby diemové
potvrdili, zda jsou ochotni spolupracovat jakédni ¢clenové nebo pouze jak&enové korespondéni.
Souasrt WG 2 pozZaduje, aby byly jmenovari. jini zastupctlenské zera

2. Informace o¢innosti TC 336:

a. zasedani AG (advisory group) dne 05.02.2016

Vysledky byly jiz projednavany na jarnim zasedaniDublinu. K oficialnimu zapisu byly dopiny
nésledujici informace:

- doporkeni AG, aby novaifloha ZA dale neuvada priklady zn&eni CE a DoP jako informativni
ptilohu, nebylo podp@no na plenarnim zasedani TC 336 v Praze a bytmdowito zpracovat misto
toho Technicky report,

- v prab&hu plenérniho zasedani bylo diskutovano na témé etruktury TC 336 a vedlo k vytieni
ad hoc skupiny pro tuto problematiku.

b. plenérni zasedani TC 336 v Praze
Konvenor podal obsahlou informaci k obsahu i vykilgd tohoto jednani, které préo v ¢ervnu v rdmci
kongresu E + E v Praze.

c. nova struktura TC 336

Konvenor informoval o vysledku projednavani tétolgematiky na plenarnim zasedani v Praze, kde bylo
rozhodnuto #dit ad hoc skupinu. Ta se sejde k prvnimu jedd@rii2.2016 v R#i.

Vysledky z tohoto aifip. dalSich jednani budou na programu jarniho Zaged/G2.

d. nové procedury CEN

Sekretéka WG 2 C. Chambon podala informaci k postupu piegeani této problematiky. Podklady byly
diskutovany jiz na jarnim zasedéani, nastedrokehla rozprava na toto téma i v ramci plenarniho dasev
Praze. Na zakladprijatého rozhodnuti dochazi k tgsréni pravidel pro projednavani wiaznych stadiich
procesu tvorby norem. NavrZzeny postup by wést k zefektivini prace a urychleni postupu celého procesu
od zadani normy az po jeji vydani. Byly zkracenytyhpro projedavani, zjednoduSengkteré formy
hlasovani. Satasrg je ale poZzadovana lepSi spolurdce ze strany ninfodkomitéfi. Zejmina v oblasti
pfipominkovani norem je nezbytné, abkippminky byly zasilany &as v pfibéhu pislusného stadia. Je
snaha zamezit pozdnimu vyfagani se k navidim v okamziku FV, coZ v mnohaipadech vede k zastaveni
a vraceni procesu dagguchozich stadii.

e. pracovni program TC 336

Posledni verze pracovniho programu, kterd je téZésti doklad k jednani WG 2, informativhudava, ze
WG 2, ip. WG1/WG2 aktuaka pracuji na normach EN 1431, EN 13302, EN 13358186114, EN 12846-
1 a2, EN 13074-1 a 2. Dale probihajinosti na PWI pro stanoveni obsahu soli a kysklost

V roce 2017 jsou iedokladany prace na EN 1428 a EN 1634&3NMzatz Ize @ekavat naslednv roce
2018, kam krora standardnich revizi zkuSebnich norefibgpdou i d¥ vyrobkové normy EN 13808 a EN
15322.



3. Vysledky FV

3.1 Revize EN 16849

Norma byla schvalena a&gquldna CCMC.
DAV: 19.10.2016

DOP: 30.04.2017

3.2 Revize EN 13075-1a 2

Normy byly schvaleny aipdany CCMC.
DAV: 09.11.2016

DOP: 31.05.2016

(DAV — norma k dispozici, DOP — zignéni normy)

4. Probihajici Seteni CEN ENQ
4.1 Revize EN 13302 (dynamické viskozita)
CEN ENQ probiha do 01.12.2016.

4.2 Revize EN 13588 (pendulum test)

Druhé CEN ENQ &zi do 08.12.2016.

M. Creshar prezentovala pomocné&izeni pro jednotnouifpravu sady vzork Toto pomocné Z&eni
vyrazreé usnaduje piipravu a umouje pipravit celkem 35 zkuSebnich kryckgk se shodnymi okrajovymi
podminkami.

Dal3i pomocné 2é&eni prezentoval B. Eckmann. Jedna seitzeni, vyvinuté ve skupiEurovia. Zaéizeni
umoziuje manipulaci s horni krycltkou pomoci magnetu.

(obe zafizeni — viz obrazky vipoze k této zpréy

Po projednani bylo dopoteno zéadit ok zaizeni do normy a dopotit jejich pouZiti.

Bylo dohodnuto, Ze finalni verze revidované normgdk dispozici pro FV do 06.02. 2017

Doporuweni a koment& budoueSeny do tohoto data vyhradkorespondeing.

5. Revize EN 1431

B.Eckmann zpracoval ipdkEZzny koment& a névrh upraveného &m této normy. Tento navrh byl
korespondetné diskutovan se zastupci IRL, SWE a UK a upravednd#ivé znény a Upravy byly zahrnuty
do zreni, které bylo rozeslano vseflenaim WG 2.

UKOL:
Narodni komitéty jsou zadany o zaslani stanoviskaminek nejpozgi do 31.01.201%e zamsienim na
nasledujici body:
- Detailni popis z#izeni pro elektricky afev
- Pramér pripojovaci trubky (vnitni nebo vijsi?)
- Mélo by byt nahrazeno stanoveni olejového destiléjeroov za stanoveni hmotnostni s vyuZzitim
vazeni (¥tSi presnost, neni poZadovana znalost hustoty)?

6. Revize EN 13074-1a 2
Prvni navrh, ktery zpracovala skupin&ele s M. Cresnar a G .Durant, byl rozestfeanim a v pfibéhu
jednani WG 2 diskutovan s nasledujicimi vystupy:

- pouziti anti-adhezivni tkaniny

zakaz pouZiti takové tkaniny se jevi jako velmitniggvni. M¢lo by byt umozgno pouZiti specifikované
tkaniny (tlou$ka, tuhost). Tkanina by &a byt pouze pro jedno pouZiti. Zastupci labofiatkteré rjakou
tkaninu pouZzivaji, byli pozadani o zaslani inforinagchto vyrobcich fislusné skupi&

Béhem jednani se objevila i informace od zastupkiinska. VyuZiti této informace by znamenalo ale
nejprve implementaci postupu degnEtné normy.

- maximalni povolend vyska vifiit hrany desky
ukazuje se jako nezbytné, aby vysSka hrany bylarelkoi s roziry desky. Jako referenci Ize vyuZzit normu
EN 12607-2 (TFOT)



- teplota pro znovuotati a michani
pro z@tné ziskany zbytek v EN 13074-1 byly kompromismavrZzeny pro ziné oltati nasledujici max.
teploty:
emulze
(130 +/- 15) °C  pro nemodifikované emulze
(165 +/- '®) pro emulze modifikované polymerem nkttexem

fluxované asfalty
pokud je pouZit rostlinny fluxant, je nutné poutdploty shodné s teplotami, které plati pro pojmtné
ziskané z asfaltovych emulzi.
Pokud je pouZzitdkavy mineralni fluxant, jsou teploty snizeny o 20°C
(110 +/- 15) °C premodifikované pojivo
(145 +/- %) pro polymerem modifikované pojivo

Vzorky je nutné Bhem znovuzaiivani promichavat, avdak ne kazdych 10 min., jgkg€elepisovano nyni v
norme.

- pouzivani kontejneru pro znovudlani vzork
velikost kontejneru mé zasadni vyznam s ohledermazny efekt rychlejSiho tvrdnuti vzorku. Jednotlivi
¢lenové WG 2 byli vyzvéni, aby zaslali své navrhgjpktové skupis.

UKOL:
Projektova skupina dokéhnéavrhy obou norem do konce roku 2016 a nasledsleclenim WG 2. Navrhy
budou projednany na jarnim zasedéani. Navrhy budedany k CEN ENQ nejpozjl do 22.06.2017.

7. Predl¥Zzné pracovni polozky (PWI)

7.1 Revize EN 13358

Predk®Zny navrh opt zpracoval B. Eckmann a navrh poslal G.Durant\MuBoni v ¢ervenci 2016. Odpedi
jsou k dispozici. Tento navrh vSak nebyl detgila prabéhu jednani diskutovanjitezité zngény Ize shrnout
do nasledujicich bdd

- alternativni olfivaci za&izeni
je nutné povolit alternativu kipdepisovanému plynovémuiaéu. Nejvyhodgjsi se jevi ofivaci obaly, trh
vSak nabizi i otivaci desky apod.

- alternativni narici zaizeni
jako dostaujici bylo shledano gfici zaizeni s pesnosti 1°C.

- kinetika

pokud nelze dosahnoutguipokladané rychlosti destilace (tezké fikndaoleje), ASTM D402 fedpoklada,
Ze metoda je vyhovujici, pokud rychlost destilacsahne 5°C/min.

Bylo doporuweno tento postup doplnit jako odst. 6.4.2. dedpEtné normy.

DalSi body nebyly v gib¢hu jednani diskutovany.
Zastupci zemi, kde je tato zkuSebni metoda vyuZivagli vyzvani k pedloZeni pip. gipominek nebo
navrhi. Upravenda verze normy bude diskutovana na jarasedani WG 2.

7.2 a 7.3 Obsah soli #&islo kyselosti
V obdobi od posledniho zasedani WG 2 phbd jednani v rdmci narodniho komitétu Francieichahjsou
nésledujici vystupy:
- Byl diskutovan chlorobenzen (navrzen jako mozZnosi ptanovenicisla kyselosti), neni
nebezpéngjsi nez toluen nebo xylen, a proto by mohl hgvzat do této metody,
- Xylen je lepsi solvant pro asfalt neZzl ampovy oktgry byl navrzen ve Francii, a proto bglm
tento olej nahradit.

Dale byly definovany dva mozné vzorky asfaltu prohové zkouSky pro stanoveni obsahu soli. Jeden
navrhuje Eurovia (ca 130 mg/kg) a druhy navrhuje(B®dpokladany obsah soli ca 85 mg/kg. Tyto vzorky
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spolu s asfaltem s nizkym obsahem soli {nag Nynas) davajiipdpoklad pro zahgjeni kruhovych zkouSek.
ProtozZe poet astniki nebude vysoky, Izefpdpokladat, Zze Ze naklady spojené se vzorkovaigwrepmou
dodavatelé. Statisticka data budou vyhodnocenancird/G 2.

V souvislosti s tim rozeSle sekretariat WG 2 ndimllniho projektu . vyhledavani potenciélnich partaer
pro zkouSeni. Nasledna organizace budeampna na zaklaglprojednani ve WG 2.

8. Budoucnost norem EN 13808 a EN 15322
K dispozici byly dva nagty — jeden byla reakce Rakouska na zaslany dotadniky byl ndvrh mozného
postupu, ktery zpracoval B. Eckmanri porovnani &chto podklad je Zejmé, Ze je shoda v néasledujicih
bodech (coz potvrdila i diskuséh®em jednani WG 2):
Je z4jem specifikovat emulze podle jejich karého uZiti, coZ by bylo jednoduse mozné &elioim
specifik&nich tabulek pro kazdy typ pouZiti
- Jako nezbytné je mit k dispozici tabulku pro ,intwvai vyrobky“
- Vysoka dilezitost obsahu pojiva, coz byha byt sogdast DoP
- Poteba alternativnich metod k EN 13074-1 a 2 prirgpziskana pojiva (rozdilné navrhy)
- Obecr je potebacas pro optimalizaciadi zkouSek a odstréni aretfaké v souvislosti s odiyem
vzorki.

Jako mirg kontroverzni se ukéazaly nasledujici body:

- Je Zadouci mit aletrnativu k hodaédt&pitelnosti, ale navrhy jsou rozdilné (chemiakéidlo pro
Stpeni vs. Kamenivo jako napTS 16346). Rakosuko se domniva, Ze kpiiinost nersla byt
obsaZena v popisu vyrobku, alélenby byt vazana na koteé uZziti,

- Rozdilné pohledy, zda by viskozitatka byt specifikovana pro vSechny typy emulzi nebaze pro
nekteré aplikace,

- Problematika plnavosti. Rakousko navrhuje, aby teplota pojiva gkouSeni ila byt snizena o
40°C pod bod rknuti KK, ktery ma pojivo, z &hoz je emulze vyrobena,

- Rakosuko rovéZ predpoklada opustit specifikaci penetrace pro koemistu zgtné ziskaného,
stabilizovaného pojiva a vyuzit hodnoty z DSR (kéewpi modul, fazovy thel)n jako informativni
vlastnost (obdoba EN 14023)

Z ¢casovych dvodi neprolghla SirSi diskuse nad podkladem od B. Eckmannavriitai body v kratkostu
jsou:
- zpracovani specifikaci v navaznosti na korgeuZziti
- znovu promyslet podstatné pozadavky ve vambkonéné uziti:
« Obsah pojiva je podstatnym poZzadavkem
« Stpitelnost by mohla byt v EN 13808 stanovena pramatpro mikrokoberce a studené
smeési by poZzadavky #ly byt stanoveny v ad hoc specifikaci vyrobku. Péirové emulze
se jako dleZitéjSi ukazuje vyuZziti kameniva nez fileru pro stanuv&pitelnosti
» Viskozita je dilezitd v gipadt vysokého obsahu pojiva u pokbvych technologii. Je nutné
diferencovat vysoké a nizké smykové namahéni
» Tuhnuti a tvrdnuti by #o byt charakterizovano ipact fluxovanych emulzi
* Nizkoteplotni vlastnosti po dlouhodobém starnuti dgy nély stat vyznamnou saasti
poZadavk pro jednotlivé aplikace.
9. Systematické revize 2016
9.1 EN 12846-1a2
SR ENQ povrdila, Ze tyto nermy nebudou revidova@eyvhodné ale doplnitkolik pozndmek:
- rtutoveé teplondry nemohou byt uz dale specifikovany jako jedinf@mence i méreni teplot
- dojem (F), Ze je nutné zlepSit kontrolu zkouSkahipulace s kulovym ventilerias olievu, typ uzivaného
oleje apod.)
Z téchto koment#i je Zejmé, Ze by bylo vhodné normu revidovat zejménaledem na regulaci v oblasti
rtutovych teplongra.

9.2 EN 13614
obdobna situace jako u vySe uvedené normy EN 1284fispozici jefada technickychifpominek, jejichz
zahrnuti by znamenalo zvySeni akté&dpatné reprodukovatelnosti metody.

stanoveni mnozZstvi emulze ve vztahu k obsahugojiv
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- doba vysouseni by da byt stanovenarpsrEjsi a kratsi

- postup hodnoceni obaleného povrchu Y byt revidovan (kamenivo potené, osgtleni stolni
lampou ... ATEB pedpoklada suSeni po pdeai)

- velikost skiéek pro uteni obalené plochy

S ohledem na Spatnou reprodukovatelnost zkouSkpfeba postup upravit. S timto postupem souhlasili
¢lenové WG 2.

Bude ale iteba je&t dalSich upesréni, aby mohlo byt pozadano i PWI, které by umoZznily uvedenych
norem. V giipact souhlasu budou prace na revizich probihat v rfgdaiotlivych ad hoc skupin ve WG 2.

10. TS 16346 — kruhové zkouSky

Obdobre jako v roce 2015 nabidla Francie moznogasi na kruhovych zkouskach dle TS 16346
(Stepitelnost @i pouZziti kameniva). Spote¢ s 8 francouzskymi laboratmi se zkouSek zastni 9
laboratdi z WG 2 ( 2 x IRL, 2 x UK, AT, CH, SWE, NL, IT).kbusky prokhnou viijnu s emulzi C 69B3
na dvou typech kameniva (diorit z La Noubleau/F Kieskalk® (vapenec) z CH. Vysledky budou
diskutovany na nasledujicim zasedani WG 2.

11. Termin dalSiho jednani TC336/WG2
Na zaklad informace B.Eckmanna bylo dohodnuto usknoite dalsi 36. zasedani WG2 ve dnech 03. -
04.04.2017 v Londyh

Koufim, prosinec 2016
zpracoval: Vaclav Valentin, zastupce v TC336/WG2

Prilohy : EN 13588 (obrazky 2x)
EN 13808 — co byéin byt specifikovano?



EN 13588

Pomocny pfipravek 1 — Rakousko

Pomocny pfipravek 2 - Eurovia

Suppor

|

Ender fiby




Priloha — Budoucnost EN 138087
Co by mélo byt specifikovano?
(prvni navrhy B. Eckmanna jako podklad pro dalsi jednani)

i i Storable
l Surface l Sackedii llmpreg.natmnl chrt')- l Ediliibes :
ing curing surfacing mixes
Binder content 265% <70% < 60% <65% <65% < 65%
Properties associated to handling and quality control
Sieve analysis X X X X X X
Storage stability & settling tendency X X X X X X
pH X X X X X X
Distillate content X X X X X X
Essential characteristics - Measured on the emulsion
Binder content X X X X X X
Spraying viscosity X X
Low shear viscosity X
Breaking behaviour - Immediate adhesivity
In presence of aggregates X
On road surface X
Penetration power X
Coating ability & workability NA NA NA
Water effect on binder adhesion X NA NA X
Essential characteristics relating to the bituminous binder after the breaking of the emulsion
Binder at the early stage after breaking 3 % « « « "
Consistency-Cohesion-Elastic recovery
Setting ability (if fluxed] % X NA NA "
Impact on Consistency-Cohesion-Efastic recovery
Performance after LTA
Low temperature behaviour (all binders) % I l ] X [ X !
Cohesion - Efastic recavery {polymer/iatex modified) X [ ‘ l X l X t
8. Eckmann CEN-TC336-WG2 NOT2-A14 — 201609/30 — page 2

Dale:

Charakterizace pojiva by méla byt zjistovana po vystépeni emulze, rozdily by mély byt
sledovany mezi poZadavky pro DoP a tim, co je potfeba pro sledovani kvality v ramci
kontrolnich zkousek:

- v prvni fadé by mél byt dodavatel oprédvnén charakterizovat pojivo jako
emulgovatelné misto charakterizace zpétné ziskaného pojiva (s vyjimkou emulze
modifikované latexem)

- v dal$im bodé je nutné mit k dispozici rychlou metodu, ktera by separovala pojivo
a/nebo vodni fazi, aniz by doslo k zméné viastnosti

- test odpafovanim (napf. 14 dni @ 50°C) by mél byt striktné ur€en pro charakterizaci
tuhnuti a tvrdnuti pro emulze fluxované rostlinnym fluxantem, destilace nebo
destilaéni charakteristiky by mély byt moZnou alternativou v pfipadé uziti mineralnich
fluxantd.

Vyrobce emulze by nemél byt zodpovédny za charakter vstupniho pojiva, pokud toto dale
nemodifikoval pomoci polymert, aditiva &i fluxantu. Napf. pro nemodifikované emulze musi
byt mozné vyuziti DoP na bazi informaci od dodavatele asfaltu (EN 12591)

Je téZ nezbytné nutné pracovat na specifickych metodach (viskozita, Stépitelnost, rychlé a
spolehlivé metody zpétného ziskani). Toto by mélo probihat pfi pouZiti skutecné védeckych
metod v ramci vyzkumnych projektd v kompetentnich laboratofich.

Experti ve WG 2 by méli vytvofit popis projektu a sledovat jeho postup. Velkym problémem
bude nalezeni takovych laboratofi. To by mélo byt projednano v ramci TC 336.



